GJNMD (c2) NAVOD K OBSLUZE

3D tiskarna NEO reproe (D)

Obj. €.: 109 30 99 N\}

Vazeni zékaznici,

dékujeme Vam za Vasi davéru a za nakup 3D tiskarny NEO.

Tiskarna NEO 3D slouzi k jednoduchému a snadnému vytvéafeni tfirozmérnych model(. Svou malou
a kompaktni konstrukci je idedlni pro doméci pouziti. Straci ji vybalit, nastavit a mGzete zagit tisknout.
Vyuzijte svoje tvaréi schopnosti a vygeneruijte si predméty, které se zrodily ve vasich predstavach.

Tento navod k obsluze je soucasti vyrobku. Obsahuje dulezité pokyny k uvedeni vyrobku do provozu
a k jeho obsluze. Jestlize vyrobek predate jinym osobam, dbejte na to, abyste jim odevzdali i tento
navod. Ponechejte si tento navod, abyste si jej mohli znovu kdykoliv precist!

Vlastnosti

Jednoduchost : Staci ji vybalit, rychle nastavit a zacit tisknout.

Ekonomickéa vyhodnost : Podivejte se do budoucnosti uz dnes. Poznate, Ze 3D tisk nemusi

byt finan¢éné narocny.

Kompaktni konstrukce : S rozméry 330 x 330 x 330 mm si snadno najde misto na pracovnim stole.
Snadny tisk z PC : Staci pfipojit USB kabel a na¢ist soubor do tiskarny.

Presnost a rychlost : Tiskarna NEO 3D tiskne v rychlosti 300 mm/s.

Spolehlivost : Vysoce kvalitni komponenty a pevna konstrukce.

Kreativita : Ztvarnéte si své predstavy. Tisknete plastové predméty (PLA) aZ do velikosti

150 x 150 x 150 mm.

Rozsah dodéavky

*  Stolni tiskarna NEO 3D

»  Drzak tavného vldkna

* Napéjeci adaptér a kabel

* USB kabel

* Navod k obsluze a software na CD

Systémové poZzadavky

WINDOWS

* ..NET4.0

e Min. Windows XP

* OpenGL 1.5

LINUX

¢ OpenGL 1.5

*  Prednostné Ubuntu nebo Debian
MAC OS

e Min. OS X 10.5

Nastaveni

Pripojeni

Zastréku napajeciho adaptéru zapojte do kompatibilni zasuvky elektrického proudu a nizkonapétovy
konektor kabelu pfipojte do napajeci zditky na tiskarné. Nésledné pfipojte USB kabelem tiskarnu

k PC. K zapnuti tiskarny nenfi potfebné mackat zadny prepinac.

Instalace softwaru

VSechny potfebné ovladace a software najdete na pfilozeném CD-ROM.

Je tam také nékolik ukdzkovych 3D modeld. Abyste mohli okamzité zagit s tiskem.
Nejdfive musite nainstalovat ovlada¢ tiskarny, aby se umoznila vzdjemna komunikace
mezi pocitatem a tiskarnou.

MuzZe se stat, Ze i navzdory spravné instalaci se obje  vi chyba Windows.
[@ OhlaSena chyba vas upozorni, ovlada € nemohl byt spravn € nainstalovan
a musi se za €lenit do systému manudln é. Tuto chybovou zpravu m GZete ignorovat.



V dal$im kroku si nainstalujte z CD program s ndzvem ,Repetier-Host*, ktery vdm umozni ovladat
tiskarnu. Je vhodné, ale ne nezbytné nutné navstivit webové stranky German RepRap na adrese
http://www.germanreprap.com/de/support/downloads, abyste se ubezpedili, Ze mate nejnovéjsi
verzi programového baliku, ktery se chystate nainstalovat.

Pokud se otevie program Repetier-Host, vyberte prednastaveny profil, spravny port pfipojeni
tiskarny a jeji pfenosovou rychlost.

Flle View Config Tempeatue Printer Tooks Help
I i . o vy
O.B.&E@ ) / ® @ #OM
Connect  Load  SaveJob RunJob Killlob SD Card Togglelog Show Filament Show Travel Printer Settings Ask GRR Emergency Stop
30 View | Tomperature Curve Object Placement  Sicer | GCode Edtor | Manual Cortrol
l C Printer Settings
— NEO v 8 Mesh  Colision
'*’ Connecton | Prrter | Prirter Shape | Advanced
Connector. | Serel Connection v =
Q Pot comt v Rufrosh Pots
@ Boud Rate: 256000 v
Transler Protocol Adodetect v £
ﬂ Reset on Connect Duatied = z o
z
g Roset on Energency  Send emerpency command and reconnect v
Recewe Cache Sae: 127
From Arduino 1 127 083 b’
] Use Png-Pong Communication (Send only shter ok)
P o atthe top. They
16 stored wih every OK or appYy. To create 3 new panter. st enter 3 new
panter name and press apply. The new prrter starts with the last settings
seiocted
¥

~
color GL_EXT_abgr GL_EXT_texcure3D GL_EXT_clip
oK oply Cancel

Jen pro Mac OS X a Linux:

V pfipadé téchto operac¢nich systému je potfebné zadat nastaveni tiskarny ruéneé:
Zalozka Printer:

« Travel Feed Rate: 6000 mm/min.

« Z-axis Feed Rate: 300 mm/min.

« Deafault Extruder Temperature: 215 °C

« Default Heated Bed Temperature: 0 °C

¢ Number f Extruder: 1

« Check Extruder & Bed temperature:[X]

* Remove temperature requests from Log: [X]
* Check every 1 second

*  Park Position: X:0, Y:0, Z-Min = 0 [mm]

* Send ETA to printer display: [X]

* Go to Park position after Job/Kill: [ ]

« Disable Extruder after Job/Kill: [X]

« Disable Heated Bed after Job/Kill: [X]

« Disable Motors after Job/Kill: [X]

¢ Add to comp. Printing time: 0 [%)]

Zalozka Printer Shape:

«  Printer type: Klasicka tiskarna
« Home X: Min.

*« Home Y: Min

*« Home Z: Min

¢« XMin:0
¢ X Max: 150
¢ BedLeft: 0
« YMin: 0

¢ Y Max: 150

« BedFront: 0

¢ Print Area Width: 150 [mm]
*  Print Area Depth: 150 [mm]
*  Print Area Height: 150 [mm]

Zalozka Advanced:
« FilterPath and Parameter: yourFilter #in #out
* Run Filter after every Slice: []

Slozky softwaru Repetier-Host

NiZe je uveden kratky popis riznych slozek programu Repetier-Host.
Podrobnéjsi ndvod muzete najit na webovych strankach http://www.repetier.com/.

Zalozka manualniho ovladani (Manual control)

Pro kalibraci tiskového stolu zvolte zalozku ,manual control“ na pravé strané uzivatelského
rozhrani. Klikdnim na rtizné Sipky ve spodni ¢asti pohybujete osami (+/- X, Y nebo Z). Ikona
domecku se pouziva pro navrat pfislusné osy (X, Y nebo Z) do vychozi polohy. Pokud vedle
ikony domecku neni napsano zadné pismeno, tak se kliknutim na tuto ikonu vrati do vychozi
polohy vSechny tfi osy sou€asné. Posun os do vychozich poloh je potfebny pro provedeni,
jednotlivych kroku kalibrace, které jsou popsany nize.
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ZaloZzka umist éni pfedmétu (Object Placement)

Tato zalozka se pouZziva pro pfipravu modelu, ktery se mé tisknout. Z pocitate mazete nacist soubory
CAD v nékterém z formatd .STL, .OBJ, nebo .AMF a umistit je na virtualni tiskovy stdl na levé strané
rozhrani. Dejte pozor, aby Zadna ¢ast modelu neprekrocila hranice stolu.

e View Confiy Tempestwe Pinter Took Help
O.B.E >N / @® @ 2 M @
Comect Load  Savelob funlob Killob SO Card ToggleLog Show Flament Show Travel PrinterSetings Ask GRR_Emergency Stop
[30Vew Tomperatre Guve. [ Ctrect Plocemert | Sioar | G.Code Edtor | Marua Coret
| CIOLEERR T B
— Vet Cotaon
v

[ —
e Obrect

§

Zalozka Slicer — P Fiprava soubor @ CAD pro tisk

Presvédcte se, Ze v nastaveni tisku na zalozce Slicer je zvolen profil ,NEO" a v nastaveni tiskarny
,NEO DD Extruder 0.5". Nastaveni plastové struny by mélo byt nastaveno na ,PLA 1.75 mm DD
Extruder“. Tento krok se musi udélat pouze 1x. Pfi pfiStim otevfeni programu Repetier-Host
z(stanou nastaveni zachovana.

Nasledné kliknéte na velkeé tlacitko v horni ¢asti oznacené jako ,Slice with Slic3r, aby se na
zakladé vSech nastaveni, které jste provedli, vytvofil G-kéd. Vysledny soubor je nyni usit na miru
konkrétni tiskarné a vSe je pfipraveno k zahajeni tisku.
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Ikona menu: Connect
Timto tlacitkem se otvird komunikace mezi pocitatem a tiskarnou na zékladé predem nastavenych
parametrll (port a pfenosova rychlost).

Ikona menu: Load
Pokud uz méte soubor s G-kédem (pfipona souboru je .gcode), je usit na miru tiskarné NEO,
miZete jej naCist do programu Repetier-Host a vypustit pfedchozi krok ,slicing*.

Ikona menu: Run Job
Prikazem ,Run Job* se spousti proces tisku.
Dfive nez za¢nete tisknout, si pfectéte nasledujici ¢ast navodu.

Kalibrace

Predtim nez za¢nete poprvé tisknout, musite tiskarnu kalibrovat. Aby nedoslo k poSkozeni tiskové
podlozky tiskovou hlavou, otocte matici s vroubkovanym povrchem pod tiskovym stolem, co nejnize
to pujde. Poté propojte pomoci tla¢itka ,Connect” po¢itac s tiskarnou (pokud jste tak uz neucinili)

a na zéloZce ,Manual Control“ v programu Repetier-Host kliknéte tlacitko ,Home*, které je vlevo
dolu (vedle symbolu domu bez pismene).

Je velmi duleZité, aby byla spravné nastavena vzdalenost mezi tiskovou tryskou a stolem a prvni
vrstva modelu se mohla dobfe pfilepit k podkladu. Tato vzdalenost by méla byt 0,05 mm.

Jinymi slovy muZete vzdalenost nastavit tak, Ze pod tryskou protahnete tenky prouzek papiru.
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Pohybujte hlavou po ose X a Y a opakujte toto nastaveni pomoci programu Repetier-Host pro vSechny
GStyfi rohy tiskového stolu.



Pfipevn éni drzaku struny Prvni tisk

Drzék civky se strunou vlozte do otvoru uprostfed zadniho panelu a zatla¢enim doll jej zajistéte.

Pro svdj prvni tisk mUZete pouZit soubory, které jsou na pfilozeném CD. Soubory CAD se nejdfive
musi pfevést na g-code, ktery pak obsahuje informace, Sité specialné na miru tiskarny NEO.
Ostatni soubory, jejichz nazvy konéi koncovkou ,.gcode* jsou uz prevedeny pro tiskarnu NEO

a na jinych tiskarnach nebudou fungovat.

Prace se soubory CAD

Pokud je soubor CAD, ktery chcete tisknout ve formatu, jemuz program Repetier-Host rozumi,
napt. ve forméatu souboru s koncovkou ,.STL*, nebo ,.stl, mdZete jej nacist a pomoci znaku ,Plus®
v z4lozce ,Object Placement” umistit na tiskovy stdl (viz nize uvedeny obrazek).
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Zavedeni struny (tiskového materialu) do tiskarny

Pred zavedenim plastové struny zahtejte tiskarnu na jeji pracovni teplotu (teplota trysky bude kolem
220 °C). Poté zatlacte na packu motoru extruderu na zadni strané tiskarny a protahnéte strunu pres
otvory voditka, az se bude dotykat trysky. Jestlize budete strunu dale tladit rukou, uvidite, jak vychazi
z trysky v podobé velmi jemného proudu roztaveného plastu. Znamena to, Ze systém neni ni¢im
zablokovan.

Ports

“gpeeeg

Kliknéte na zalozku ,Slicer a opakované zkontrolujte jeji nastaveni. Poté kliknéte na ,Slice with
Slic3r*. Eventualné muZete zaskrtnout policko ,Start job after slicing” a spustit tisk okamZité.

Jen pro Mac OS X a Linux:

V téchto operaénich systémech se nastaveni Slic3r musi provést vlozit jeSté predtim,

nez se objevi vyskakovaci menu. Nastaveni Slic3r je dostupné na strankach
https://www.germanreprap.com/en/support/downloads a musi se ulozit do nize uvedenych slozek:
Mac OS X: ~ /Library/Application Support/Slic3r/

Linux: ~/.Slic3r

Na obrazku vpravo vidite vlioZzenou strunu. Pfi jejim zavadéni musite tla¢it na spodni konec extruderu.
(Rada: VlozZeni struny si uleh¢ite, kdyZ ji vyrovnate.)

Po dokonéeni tisku nechavejte vzdy strunu v extruderu.

Zabrani se tak ucpani podavaciho mechanizmu a trysky napf. prachem.
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Prace se souborem GCODE
Jestlize byl uz soubor preveden do formatu gcode pro tiskarnu NEO, muZzete jej nacist kliknutim na

tlacitko ,Load" v levém hornim rohu obrazovky. Po naéteni maZete kliknutim na ,Run Job“ spustit tisk.

Tiskarna za¢ne tisknout, jakmile extruder dosahne spravnou teplotu.

Vytvareni 3D pgredméti

Existuje mnoho CAD programd, ve kterych Ize vytvaret soubory pro 3D tisk. TéméF vSechny
pouZivaji své vlastni osobité formaty pro ukladani modeld, ale dokaZou také exportovat model

v jinych forméatech. (Je to podobné, jako v pfipadé programu Microsoft Office, ktery pouziva svuj
vlastni forméat dokumentt, ale doké&ze rovnéz ¢ist a psat v jinych forméatech, jako jsou txt, pdf a html.)
Nejbé&ZznéjSim formatem souborl, ktery pouzivaji 3D tiskarny je .STL a existuje mnoho webovych

strének, z nichZ si muZete tyto soubory stahnout.

Reseni problénk

Pokud maéte po preéteni tohoto navodu a peclivém provedeni vSech uvedenych kroku, dalsi otazky
nebo problémy se svym vyrobkem, kontaktujte prosim nejdfive svého prodejce a v pfipadé potfeby

néasledné i oddéleni podpory German RepRap GmbH (https://support.germanreprap.com/).

Pomoci softwaru se nelze p Fipojit k tiskarn &, resp. tiskarna NEO nereaguje nap Fikazy

Zkontrolujte nastaveni tiskarny v programu Repetier-Host a porovnejte ho s nize uvedenym

vystfizkem obrazovky. COM port se u rdznych USB ovladact muaze liSit.
Vezméte do Uvahy, Ze polozka ,Reset on Connect “ musi byt vypnuta ,off “.
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Podpora
German RepRap GmbH poskytuje podporu a veSkerou dokumentaci.
Dokumentace

VesSkerou dokumentaci najdete online na strance http://wiki.germanreprap.com/ .
Zaregistrujte se na http://wiki.germanreprap.com/start?do=reqgister , abyste mohli automaticky
dostavat informace vydavani novych dokumentud, o néz se zajimate a o jejich zménéach.

Bezpe&nostni pokyny

Napéjeni

Dejte vzdy pozor, aby se napajeci kabel neposkodil. Pokud kabel vykazuje néjaké viditelné znamky
poskozenti, tiskarnu okamzité odpojte od napajeni a nechte ji zkontrolovat autorizovanym
elektrotechnikem. Pouzivejte pouze napajeci kabel, ktery je souc¢asti dodavky. Pouzivani
poskozeného napéjeciho kabelu mize vést k smrtelnému Grazu elektrickym proudem.
Napéjeci kabel pouzivejte jenom pro napéti 100-110 V nebo 220-240 V a pokud je zastréka
napéjeciho kabelu vhodna pro vasi elektrickou zasuvku.

Pro UpIné odpojeni pristroje od proudu vytdhnéte napajeci kabel ze sitové zasuvky.

Dejte pozor, aby zasuvka, do které je pFistroj pfipojen, byla snadno dostupna.

Pokud pfistroj delSi dobu nepouzivéate a také v pfipadé bourky, tiskarnu vypnéte a odpojte
ji od elektrického proudu. To samé plati i pro USB zafizeni, ktera jsou k tiskarné pfipojena.
Vyrobek provozujte jen pod napétim, které je uvedeno na typovém Stitku (na zadni strané
vyrobku, nebo na externim napajecim zdroji). Vyrobek se nesmi pfipojovat k napajent,
dokud se 2x nezkontrolovalo veskeré pfipojeni.

Pokud je napajeci nap éti pFilis vysoké, hrozi nebezpe ¢&i pozaru!



Cisténi

Pred ¢isténim odpojte pfistroj od elektrického proudu. K ¢iSténi povrchu pouzivejte jen suchy
hadrik. S chemikaliemi, které jsou potfebné pfi udrzbé, se musi zachazet s veSkerou opatrnosti
a pfi dodrzovani vSech platnych predpist a pokynd, které se vztahuiji k jejich pouzivani. Musi se
pfitom brat do Uvahy jejich specifikace udavana vyrobcem, jakoz i dodrzovat pokyny, které jsou
uvedeny na obalu. Pfi pouzivani chemikalii je rovnéz vhodné nosit patficny ochranny odév.
Nespravnou manipulaci s chemikaliemi maze dojit k vaznému poranéni, za které je odpovédny
vyhradné uzivatel.

Vlhkost, slune €ni zafeni, teplo a otev feny ohe i

Teplo, které se vytvafi ve vyrobku, se dostate¢né odvadi. Nicméné neinstalujte

pfistroj na mistech s nedostatecnym vétranim. Pokud jsou na pristroji vétraci otvory,
nikdy je nezakryvejte. Na pFistroj nepokladejte zadné predméty. Aby se teplo mohlo volné
odvadét, nechejte nad a pod pfistrojem alespori 30 cm volného mista a po obou stranach
pfistroje alespori 20 cm volného prostoru. Pfistroj je v souladu s prohlaSenim shodé, jen
pokud se béhem provozu neodstrani prihledny nosi¢ a dvirka jsou uzaviena.

Misto instalace

Kazdé elektrické zafizeni vytvafi teplo. ZahFivani pristroje je vSak vzdy v rdmci pfipustnych hodnot.
Nicméné vlivem tepla mize dojit k odbarveni citlivého povrchu, ktery je delSi ¢as teplu vystaven.
Gumové nozicky pfistroje mohou kromé toho zpusobit zménu zabarveni na povrchu nabytku.
Pokud to je mozné, umistéte pFistroj na vhodny, pevny a rovny podklad!

PFi vybéru mista, na kterém budete tiskarnu pouzivat, vezméte do Gvahy praktickou stranku
umisténi (dostate¢na vyska).

Provoz tiskarny
Neodpojujte tiskarnu od proudu, pokud je v aktivnim provozu. Mohlo by to vést ke ztraté dat
a také k poSkozeni nékterych elektronickych komponentd.

Toxické vypary

V zavislosti na pouzitych plastovych materidlech hrozi nebezpeci vzniku toxickych vypard, jestlize
je tiskarna pro dany typ plastového vlakna pfilis horka. Dejte pozor, abyste vzdy nastavili spravnou
teplotu pro typ plastu, ktery pouzivate. Maximalni teploty plastovych vlaken jsou obvykle vytiStény

na jejich civce, nebo je muZete najit na nasich webovych strankach (http://www.germanreprap.com).

Bezpe €énostni pojistka
Pfistroj ma vestavény mechanizmus tepelné ochrany. Pokud teplota prekro¢i bezpe¢nou pracovni
hladinu, tiskarna vyda varovnou zpravu a sama se vypne.

Recyklace

— Elektronické a elektrické produkty nesméji byt vhazovany do domovnich odpadu.
¢ Likviduje odpad na konci doby zivotnosti vyrobku pfimérené podle platnych
zakonnych ustanoveni.

Setrete Zivotni prost fedi! PFisp éjte k jeho ochran &!

Technické udaje

Materidl pro tisk: PLA (bioplast), 1,75 mm
Rozméry tiskarny (S x V x H): 330 x 330 x 330 mm
Velikost tisku (X x Y x Z): 150 x 150 x 150 mm
Napajeni: 110/230 V AC, 50/60 Hz
Spotreba proudu: Do 50 W

Sestaveni tiskarny: Pripravena k pouziti
Technologie tisku: FFF (tisk z termoplastu)
Hmotnost: cca 6 kg

Tryska: 0,5 mm
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Zaruka

Na 3D tiskarnu German RepRap NEO poskytujeme zaruku 24 m ésicu.
Zaruka se nevztahuje na Skody, které vyplyvaji z neodborného zachazeni, nehody, opotiebent,
nedodrZeni navodu k obsluze nebo zmén na vyrobku, provedenych tfeti osobou.

Preklad tohoto navodu zajistila spole  &nost Conrad Electronic ~ Ceska republika, s. r. o.

rava ékoliv druhy kopii tohoto navodu, jako napf. ie, jsou pi souhlasu sp
Conrad Electronic Ceska republika, s. r. 0. Navod k pouZiti odpovida technickému stavu pfi tisku! Zmény vyhrazeny!

© Copyright Conrad Electronic Ceska republika, s. . 0. VAL/9/2014




